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Ledaren

Tack for en fantastisk sommar...

Efter den varma sommar som gétt med mycket
besok fran er medlemmar och fran alla vérl-
dens horn fortsétter nu hostens vidare arbete att
fardigstilla Nordevall.

Det dar med stor tillfredstéllelse jag kan sdga att
maskinerna nu gar som en klocka, ett jaimt va-
sande ljud dr det enda man hor av maskineriet
nar hjulaxeln och de inre vattenhjulsringarna
snurrar i tjugofem varv per minut.

Ett digert arbete frdn maskingruppen som har
justerat och justerat hela sommaren. Vi bifogar
ett utdrag fran maskinloggen sa att ni fér ta del
av denna historiska héndelse.

Angpannefreningen (DEKRA) har nu besikti-
gat var nitade panna och vi har fatt fortroende
att slutfora isolering av pannkropp och angror.

Den 17 juni arrangerade vi en traff pa Norde-
vall for véara sponsorer dér dversteldjtnant Eric
Nordevall 6ppnade kvéllens samling med
anekdoter fran hjulangarens byggnation 1836.

En lyckad traff med eldning och &ngma-
skinskorning, vi avslutade med en buffé och
mingel.

Hela hosten och vintern kommer vi att arbeta
med fartyget i Forsvik sé varfor inte passa pa
att besoka oss nér ni far en stund 6ver?

Sist vill jag rikta ett varmt tack till vara fan-
tastiska varvsvérdinnor och virdar som
gjort det mojligt att halla igang for besokare
pa helger och vid evenemang, tack for ert
fina engagemang.

Patrik Zimonyi
Skeppsbyggmastare/ Projektledare

Hjulangaren Eric Nordevall I1

Fartyget ar nu under fardigstillande och
arbete pagir med savil invdndiga arbeten
som hyttinredning och akter— samt frun-
timmerssalong liksom dédcksarbeten.
Angpannan har proveldats och 4ngmaski-
nerna korts enligt bifogad logg. Justering-
ar, tatning, rordragning, monteringar med
mera har gjorts och nédr huvuddicket ar
lagt kommer skovelhjulen att monteras.
Det éar d& dags for de forsta provturerna for
egen maskin pa Bottensjon under dverinse-
ende och medverkan av kontrollmyndig-
heterna Angpannefdreningen & Sjdfarts-
verket.

—

Du har vdl inte glomt din medlemsavgift for
2010 — PlusGirot 503542-3

I




Angslupen Forsvik ir Sveriges i original
dldsta slup byggd 1867 har under sdsongen
seglat med dver 450 passagerare pa sjon
viken och 1 bottensjon. Boka er egen tur
med familj eller foretaget.

Bli andelsiigare i Eric Nordevall 11
Andelsdgare 1 Hjuldngaren Eric Nordevall
IT ar delédgare i fartyget och stodjer ddrmed
fardig-stillandet samt fartyget in 1 framti-
den.

Andelsdgare far ett numrerat andelsbrev
som bevis for sin delaktighet i Hjulangara-
ventyret.

En andel kostar 500 kr och en person far
dga hogst 20 andelar.

Varmt vilkommen till gemenskapen med
Hjuldngaren Eric Nordevall II!

Nar du bestimt hur manga ANDELAR du
vill kopa, sé sdtter du in pengarna pa:

Ge girna bort en andel i Hjuldngaren
Eric Nordevall II som present.

Det ar bara att bestilla ett andelsagar-
bevis enligt nedan.

Bankgiro 5913-4551 och anger,
"Andelsédgare"
Hur manga andelar du vill koépa (max 20)
Andelsdgarens namn
Andelsédgarens adress
Andelsédgarens telefonnummer
Eventuell E-postadress

Andelsbevis

Hjulangaren

Eric Nordevall 11
Anders Andersson

innehar andel ar:

00000 - 00000

Forsviks Angbitar Ik Forening
Org.or: 7696057301

Hjulangaren Eric Nordevall 1837

Skeppsbyggaren kapten Hammarstrom fran Norr-
kdping skrev i brev till konstruktdren JG von
Sydow den 19 april 1837.

“Vilborne Herr Kommendérkapten!

Jag har denna gang ej annat att berdtta om dn en
héindelse som avldpte bdttre dn man vid forsta pd-
seende kunde forestdlla sig. Klockan 5 i dag pd
morgonen dd jag kom till varvet befanns Nordevall
vara sjunken jamt med ddcket. Jag drog tillsam-
mans allt folket och forde ner min bésta storm-
pump. Trots denna och flera andra ville det inte
hjdlpa forrdn vi fick avloppshdlen titade medelst
en kompress. — Man undrar varigenom sadant
kunde hinda? Jag sade att (maskinisterna, vilka

igdr hade vatten i pannan och uppkokt detsamma
och uttappade det for att upptina isen bdttre) nd-
gon kran var dppen, men mig svarades att sd ej var
fallet, men troligen var detta dndd héindelsen, ty
ndr avloppsréren kommo i vattnet strémmade vatt-
net genom maskin samt fyllde skutan.

Vare med allt hur som helst, nu dr skutan alldeles
ldns samt visar sig alldeles tt.

Skeppsbyggaren kapten Hammarstrdm frén Norr-
koping skrev vidare i brev till konstruktoren JG
von Sydow den 10 maj 1837, fem dagar innan
provturen och skeppsmétningen skall dga rum i
Stockholm.

”Nu vill det till att intet bliva utledsen, tre ganger
har Nordevall varit fardigmalad utvéindigt, men
genast snoat eller regnat att firgen runnit ihop.




Pann- och Maskinlogg Hjuldngaren Eric Nordevall 11

Datum

Kor

Hiindelse/Atgird/Ans varig

Sign.

2009-10-29

Proveldning 1, 12.10--16.00, starttemp 25°C, sluttemp 60°C

RG

2009-10-30

Proveldning 2, 07.30--12.00, starttemp 36°C, sluttemp 80°C

RG

2009-11-02

Proveldning 3, 07.00--14.00, starttemp 18°C, sluttemp 112°C

RG

2009-11-03

Proveldning 4, 07.00--15.15, starttemp 59°C, sluttemp 98°C

RG

2009-11-04

Proveldning 5, 07.00--13.00, starttemp 60°C, sluttemp 90°C, vedatgéng for proveldning 1--5 var 3 m?

RG

2010-05-17

Pannan mjukeldas upp till 60-70°C

AH

2010-05-18

Provkoming 1 - Angmaskinerna sitts for forsta gdngen under dnga och startar litt utan minsta tvekan. Eldning
startar 08.00 fran 30-35°C, vid 11.00 &r dngtrycket néra 1 bar och tempen 6ver 100°C, sdkerhetsventilerna 1 och 2
utléser vid ca 1,5 bar. Trycket sjunker och ventilerna stanger. Nu vet vi att sdkerhetsventilerna fungerar. Innan
vihinner starta angmaskinerna, s utloser sédkerhetsventilerna ytterligare en gang. Klockan 14.00 6ppnar vi
angkranen och dngmaskinerna virms och strax borjar angmaskineriet, kolvstinger, vevstakar och balanser sakta
rora sig lungnt och majestitiskt enbart av angtrycket. En repris efter ca 150 ar! Vi 6kar angtrycket och 6ppnar
kylvattenkranen och varvtalet 6kar s& som vi forvéntat oss. Det dr med skridckblandad fortjusning vi aser det
hela. Angmaskineriet gar pa nistan halvfart, lite ryckigt och det licker en del. Backventilen vid 4&ngpannan pa
matarledningen skjuter upp vatten, alltsé lacker ut iledningen. Notering gdrs att pumparna pa dngmaskinerna
matar vatten tillbaks till ingpannan. Mycket vatten kommer nu via farskvattenledningen, s& drdnering av
kondenslada miste ske ganska ofta. Viser ocksa att luftpumpen dser ut genomutloppen, s dar finns kapacitet!
Shutsats: Forsta provkémingen med anga gick fint. Angmaskinerna fungerar och kondenseringen ér ok.
Utpumpning av kylvatten fungerar liksomreturvatten till &ngpannan. Vi har delvis en ojamn gang och en del
vattenldckage samt en del "valdsamma" slag emellanat. Lénkstdngen pa parallellstyrningen behdver justeras.
Maskinskydden bor sittas dit.

AH

2010-05-25

Omlodning av matarledning gors, montering av dverstromningsventil sker och ledningen till utlopp fixas. Ny
manometer monteras och luckor gors inedre maskinskydd si att sjokranarna blir atkomliga. Nav och yttre
drivaxlar monteras.

AH

2010-05-26

Provkdming 2 - Angpannan eldas upp direkt pi morgonen med full fyr - kanske lite for fort. Angan slipps pa
och angmaskinerna startas. Angtemperatur r ca 110°Cmed ett tryck pa 1,1 bar. Férsok att starta med 0,5 bars
tryck gjordes, men funkade ej. Angmaskineriet gar fortfarande lite ryckigt. Ytterligare justering av
parallellstymingen behévs. Angmaskinerna klockades till 17 varv per minut. Slutsats: Angmaskinema gick nagot
lugnare (kanske beroende pa att yttre axlarna och nav monterats), men fortfarande finns en del ryckighet.
Matarvatten samt kylvatten konstaterades ha god funktion. Parallellstyrningen behdver ytterligare justering och
nagonstans pa varvet gir angmaskineriet tungt.

AH

2010-05-27

®

Angmaskinerna kordes med tryckluft savil framat som bakat. Fram- och backmanover funkade sisadér och riktigt
hur det bor fungera behdver vi fundera vidare §ver och trdna in handgreppen.

AH

2010-05-27--06-
01

Slidernas instéllning kontrolleras. Instéllning av sliden till maskin 2 gors. Det visade sig att de nog inte star rétt,
sa att justering gors enligt vad vioch tillgénglig expertis tror &r ritt. Sliderna atermonteras med nya packningar i
papper samt skruv och mutter med brickor. Samtliga dragstidnger lossas till varje maskin, mellan maskinerna samt
mellan skrov och maskiner, sa att eventuella spdnningar sldpper och atdragning gors dérefter med matta.
Langder pa vertikala och horisontella ldnkar till parallellstyrningen méts upp. Konstaterades att stillbarheten pa
de vertikala lankarna ej ar tillrdcklig. Vi forlanger gédngan for justering sa att vi dven far plats med en lasmutter.
Vid efterfoljande provning med justerat matt &r justeringen tillricklig och inga brytningar kan konstateras. Axlar
somberors dr K11 och K12, dar K12 modifieras med avseende pa génglingd (gdnga R 3/4"). Ledtapp K13 som
binder samman link K11 och ldnkstang 113 kommer att nytillverkas och dndras sa att styrtappens diameter
anpassas till lankstang I13 fran @25 h7 till @26 h7. Inre skovelhjulsringarna monteras. Viser ocksa gver, mirker
och kontrollerar sd att vi kan se &ngmaskinsinstéillningar for omslag fran fram till back.

AH

2010-06-02

Provkéming 3 - Angpannan hade 40°C pa morgonen. Efter pafyllning av vatten till réitt niva sjonk temperaturen
nagot och pannan mjukeldas hela formiddagen. Vid angtemperatur 117°C och angtryck 0,9 bar slipps angan pa
och maskinerna startar bara av angtrycket. Vid paslidpp av kylvatten kan d&ngpadraget minskas, vilket tyder pa att
kondenseringen fungerar tillfredsstéllande. Retur matarvatten har oséker funktion med stor kénslighet for
mycket eller for lite. Vi fir lira stimma av detta med tillforseln av anga. lakttagelser Angmaskin 1: balans vinster
16s, excenter gar ojamnt och rycker till i ett visst ldge (kan ha samband med slidaxeln?), hotwell lickage vid
16dning samt packning i fotplan, vanster pump (luftpump?) "gicklar" och har missljud (later somden gar i
botten). lakttagelser Angmaskin 2: manluckan till vattentank licker, hotwell lickage vid 16dning gamla utloppet
samt vid fotplan, lickage vid skruv i ventilhus.

AH




Pann- och Maskinlogg Hjuldngaren Eric Nordevall 11

Datum

Kor

Hiindelse/Atgird/ Ans varig

Sign.

2010-06-03--
06-09

Oversyn och smorjning av vevlager skovelhjulaxel. Det ena gar varmt! Efterdra skruvar vid samtliga balanser.
Demontera slidskap, kolla fjader samt smorjning. Kolla excenter samt smorjning. Ga igenom alla pumpar med
avseende pa vertikalinstéllning samt tdtning. Se 6ver Iodningar pa hotwell samt kolla ventilhus D19 och D13.
Mellanaxeln poleras ilagerligen och lagren svarvas ur 0,7 mm for att fa ett lagerspel pa 0,3 mm. Nya axiallager
kommer att tas framibrons med en bredd pa 4 mm. Vevarm M30 frdses av i den koniska dnden. Métare for
avldsning av savil tryck som vaakum monteras pa forligt skott anslutna till respektive angcylinder. En stor
smorjkopp monteras pa respektive angcylinder for direktsmorjning av kolv/cylinder. Senare kommer en
centralsmorjning, som ger lagom mingd olja till respektive slid, att monteras med placering mellan slidskdp och
vattentank alternativt uppe pé en dngcylinder. Denna dubbelpump forser bada sliderna med olja.

AH

2010-06-10

Provkdming 4 - Angmaskinerna startas 12.40 med 1,0 bar ngtryck och temperatur 110°C. Efter en stunds
koring mits 0,8 bar vaakum, vilket dr myckety bra. Angmaskinerna kérs back och har jimn gang med endast ett
litet "motstdnd" nér babords maskins vev vénder. Slutsats: Lugn och fin kdrning med jémn rotation.

AH

2010-06-17

Provkoming 5 - Angpannan eldas upp och koming av angmaskiner startar kl. 12.17 med 0,9 bar angtryck. Nér
kylvattnet sldpps pa uppmits ett vaakumpa 0,6 bar. Matarvattnet har temperaturen cirka 40°C uppmitt med en ej
kalibrerad mitare. Kdrningen avslutas kl. 12.40. Iakttagelser: vevarmen till sliden pa maskin 1 sitter inte fast och
méste kontrolleras, centrering av pumpar maste goras béttre, gradering/méitning av temperaturen pa kylvattnet
maste monteras.

AH

2010-06-17

Provkéming 6 - Eldning pagar och angmaskinerna startas kl. 14.20 med &ngtryck 1,0 bar och angtemperatur
112°C. Angpéslipp sker utan att kylvattnet slippts pa for att drénera bland annat slidskip. Efter cirka 5 minuter
sliapps kyllvattnet pa och vaakumuppnaés direkt varierande mellan 0,4-0,7 bar vilket &r mycket bra. Varvtalet ar 22-
25 rpm. Korning gors for sponsorer med flera. Iakttagelser: se provkdéring 5. Kdrningen avslutas kl. 14.50.

AH

2010-06-17

Provkoming 7 - Detta 4r den officiella korningen for sponsorer med flera. Angpannan eldas och dngmaskinerna
startas kl. 17.10 med ett dngtryck pa 1,0 bar och dngtemperatur 115°C. Under arbetspasset méts ett angtryck ut i
ledningen pa cirka 0,6 bar, vilket miste kontrolleras ndrmare. Vaakum uppmiits till 0,4-0,7 bar. Sponsorerna var
overfortjusta med vara uppnadda resultat och vi fick ett 100%-igt erkdnnande, vilket varmde. Tilliggas bor att vi
mellan dessa 3 kdmingar under dagen lyckats "fiselda" &ngpannan mycket bra.

AH

2010-06-17

Provkéming 8 - Eldning av dngpannan fortsdtter och &ngmaskinerna startas kl. 19.45 med 0,9 bar i angtryck och
angtemperaturen 115°C. Vaakum uppmits till 0,4-0,7 bar. Detta var en specialkdring for Karlskrona-génget.
Kormingen avslutas kl. 20.10.

AH

2010-06-22

Med borjan kl. 10.45 pabdrjas lite myseldning infor morgondagens korning.

AH

2010-06-23

Provkdming 9 - Angpannan eldas upp och kérmingen startas k1.11.15 med 0,7 bar dngtryck och dngtemperatur
105°C. Takttagelser: Vaakum kom senare i maskin 1, men efter cirka 10 minuter var dngtryck och vaakum lika i
bada maskinerna, vilket betraktas som godkéint. Angmaskinerna var nu helt tita med avseende pa vatten. Vi
observerade ocksa att ena vevtappen kunde ha felaktig parallellitet alternativ vinkel, vilket gav en brytning i
vevstaken. Vitestade framrespektive back, vilket lyckades vid ndgra omkastningar.

AH

2010-06-23

Provkdming 10 - Angpannan eldas och kdmingen startar kl. 12.45 med 0,6 bar &ngtryck och &ngtemperatur
110°C. Detta dr en kdrming for Forsvik Bruk personal. Vaakum uppmiits till 0,6 bar. De sista 20 minuterna kors
angmaskinerna langsamt for kontroll och avlyssning. Korningen avslutas kl.13.20. Iakttagelser: enligt
provkdrming 9.

AH

2010-06-23

Provkdming 11 - Eldning fortsitter och kdmingen startas kl. 14.21 och avslutas kl. 14.50. Angtryck 0,9 bar och
angtemperatur 118°C samt vaakum efter cirka 5 minuter 0,5 bar.

AH

2010-07-03

Provkdming 12 - Forsviksdagarna, kdmingen startas 11.58 och avslutas 12.20. Angtrycket ér 0,8 bar,
angtemperatur 110°C och vaakum 0,6 bar. lakttagelser: Lugn och fin gang. Kylvatten forst ut pa babords sida
och 5 minuter senare pé styrbords sida.

AH

2010-07-03

Provkoming 13 - Forsviksdagarna, kdrningen startas 13.55. Angtryck 0,8 bar, dngtemperatur 115°C och vaakum
cirka 0,6 bar.

AH

2010-07-04

Provkoming 14 - Forsviksdagarna, kdrningen startas 11.48 och avslutas 12.20. Angtryck 0,9 bar, dngtemperatur
115°C och vaakum 0,6 bar.

AH

2010-07-04

Provkéming 15 - Forsviksdagarna, korningen startas 14.00 och avslutas 14.22. Angtryck 0,9 bar, angtemperatur
117°C och vaakum 0,6 bar. Iakttagelser: Fortfarande lite skav frén vénster balans pé styrbords maskin. Tar i
fundamentet framme vid cylinderfoten. Atgirdsforslag dr att slipa bort cirka 5 mm av maskinfundamentet.
Noteringar "Utrustning" efter 16 komingar: Vi kan nu avlésa tryck respektive vaakumi varje cylinder.
Centralsmorjningen via "Mollypump" dr pd gdng. Maskindurken &r firdig. Ventiler och kranar méste forses med
visare samt mérkskyltar. Noteringar "Drift" efter 16 korningar: Vi maste montera skala och visare for
kondensreglering. Det &r idag svéart att bedoma flodet av kylvatten. Vi miste ldra oss att initialtrycket i
angpannan ér cirka 0,9 bar, men att arbetstrycket dr ndgot annat.

AH




